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(57) Tiivistelma - Sammandrag 

( \ Keksinto koskee menetelmaa ja laitetta materiaalirainan 

kiillon ja/tai sileyden kohottamiseksi , jolloin materiaa- 
liraina (5) johdetaan telanipin lapi, jossa siihen koh- 
distetaan painetta. Tata varten on materiaalirainan (5) 
kulkusuunnassa katsottuna telanipin eteen sijoitettu 
hoyrynsyottolaite (7) . 

Kiillon ja/tai sileyden kohottaminen on tarkoitus toteut- 
taa vahaisella energiankulutuJcsella. 

Tata varten hoyry tiivistetaan materiaalirainalla ja ma- 
ter iaaliraina (5) johdetaan telanipin lapi, ennen kuin 
hoyryn syoton vaikutuksesta kohonnut rainan pinnan 
kosteus on laskenut ennalta maSritellyn arvon alapuolel- 
le. Hoyrynsy6tt51aite (7) kasittSa tata varten hoyrynpu- 
halluskammion (13), jota kauttaaltaan ymparoivat vapaa 
kammioseina (14) , jossa on useita hoyryn ulostuloau]cko ja 

(20) , ja muut kammioseinat (15- 19) , sek3 hoyryventtiilin 

(21) hoyryn paastamiseksi hoyrynpuhalluskammioon (13), 
jolloin ainakin yksi hoyrynpuhaliuskammion (13) seina, 
etenkin vapaa kammioseina (13) on kuumennettu. 




Uppfinningen avser ett forfarande och en anordning f5r 
h&jning av xnaterialbanas glans och glatthet, varvid mate- 
rialbanan (5) fors genom ett valsnyp, dar denna under- 
stalles en tryckpiiverkan . For detta andamdl ar en ^ngmat- 
nlngsanordning (7) placerad framfor valsnypet i material- 
banans rorelseriktning. 

H&jningen av glansen och/eller glattheten Sir avsedd att 
Sstakoaonas med en ringa energif orbruknlng. 

F5r detta Sndam&l kondenseras Sngan pS mater ialbanan och 
mater ialbanan (5) fors genom valsnypet innan den till 
fSljd av ^ngmatningen fdrhojda ytfuktigheten hos mater i- 
albanan har sjunkit under ett forutbestSmt v^rde. &ngmat' 
ningsanordningen (7) uppvisar for detta andam&l en knq- 
blSsningskammare (13), som belt omslutes av en fri kamma- 
revagg (14) uppvisande flera utstromningsSppningar (20) 
for &nga, och andra kammarvaggar (15-19) , samt en &ng- 
ventil (21) for inforande av &nga till ^ngblSsningskamma- 
ren ( 13 ) , varvid &tminstone en vMgg i Sngbl&sningskeuoma- 
ren (13) , f oretradesvis den fria kammarvaggen (13) 3r 
upphettad - 
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Menetelma ja laite mater iaalirainan kiillon ja sileyden 
Icohottamiseksi 

5 Keksinto koskee menetelmaa mater iaalirainan, etenkln pa- 
perirainan kiillon ja/tai sileyden kohottamiseksi, jossa 
hoyryn avulla kosteutettu materiaaliraina johdetaan te- 
lanipin lapi, jossa siihen kohdistetaan painetta, ja lai- 
tetta mater iaalirainan kiillon ja/tai sileyden kohottami- 
10 seksi, jossa on telanipin muodostava telapari ja rainan 

kulkusuunnassa katsottuna telanipin eteen sijoitettu hoy- 
rynsyottolaite . 

Kiilto ja sileys ovat materiaalj-rainan tunnussuureita, 
15 jotka eivat vaikuta vain sen ulkonakoon, vaan myos sen 
edelleen tyostettavyysominaisuuksiin. Korkeat kiilto- 
ja/tai sileysarvot ovat toivottuja tiettyihin kayttotar- 
koituksiin samalla kun niiden tulee olla toisinnettavissa 
mahdollisimman tasalaatuisina. 

20 

Kiillon ja/tai sileyden kohottamiseksi on ensinnMkin li- 
satty painetta telanipissa. TallS on kuitenkin se haital- 
linen vaikutus, ettS materiaaliraina puristuu talloin 
kokonaisuudessaan voimakkaasti kokoon, jolloin sen tila- 

25 vuus pienenee. Lisaksi mater iaalirainan stabiliteetti 

saattaa tall5in karsia. Jotta tama haitta ei muodostuisi 
liian hairitsevaksi, on myohemmin siirrytty menettelyyn, 
jossa telanipin muodostavien telojen lampotilaa noste- 
taan, TSlla tavalla on sileyttM ja kiiltoa voitu parantaa 

30 edelleen. Tallainen menettely on kuitenkin erittain ener- 
giaa kuluttavaa. Telan 200**C:n lampotilan saavuttaminen 
vaatii jatkuvaa huomattavien energiamaarien syottoa, kos- 
ka telat jaahtyvat jatkuvasti niiden kautta kulkevien 
materiaaliraino jen vaikutuksesta. Lisaksi kiiltoon ja 

35 sileyteen on yritetty vaikuttaa materiaalirainan kos- 

teudella. Talla on kuitenkin se haitta, etta rainaan li- 
satty kosteus on poistettava ainakin osittain kasittelyn 
jalkeen, mika aiheuttaa lisaa menetelma vaiheita, jotka 
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lisaavat ajan ja laitteiden kayttoa mater iaalirainan ka- 
sittelyssa. Kosteuden aikaansaamiseksi tunnetaan hoyryn- 
puhallusputkia, jotka on sijoitettu superkalantereissa 
paperirainan kahden telanipin valissa tapahtuvan kaannon 
5 jalkeen (US-5 , 122 , 232 ) . Naista hoyrynpuhallusputkista 
tuleva hoyry tiivistyy ympariston ilmassa ja laskeutuu 
sumuna, ts. erittain pienina vesipisaroina materiaali- 
rainalle. Talla menettelytavalla on lisaksi se haitta, 
etta rainan koko ymparisto altistuu erittain kostealle 
10 ilmakehalle, joka aiheuttaa kalanterin metalliosien kor- 
roosiota. 

Keksinnon tehtavana on siksi yfcsinkertaistaa kiillon 
ja/tai sileyden kohpttamista . 

15 

Tama tehtava ratkaistaan selityksen alussa kuvatun kal- 
taisella menetelmalla tolmenpltein, j olden erityslirteet 
ilmenevat oheisesta patenttivaatimuksesta 1. 

2 0 TSlla menettelylla ei saada aikaan ainoastaan materiaali- 

rainan kostutusta, vaan samalla myos lampotilan kohoami- 
nen. Hoyryn sisaltama lampo siirtyy tiivistymistapahtu- 
massa mater iaalirainaan, niin etta talla toimenpiteella 
saadaan aikaan materiaaliraina, jonka pinnalla vallitsee 
25 tarvittava lampotila ja tarvittava kosteus. Kun tama ma- 
teriaaliraina nyt johdetaan telanipin lapi, vaikuttaa 
telanippi olennaisesti vain materiaalirainan pintaan, 
aiheuttamatta mainittavia muutoksia syvemmalla materiaa- 
lirainan sisalla, ts. rainan paksuussuunnassa . Materiaa- 

3 0 lirainan tilavuus sailyy nain ollen pitkalti muuttu- 

mattomana, vaikka pinnan laatu paranee selvasti. Teloja 
tarvitsee talloin kuumentaa huomattavasti vahemman. Myos 
telanipissa vaikuttavaksi paineeksi voidaan valita entis- 
ta pienempi paine, Talla saastetaan huomattavia ener- 
3 5 giamaaria. Joko laskemalla tai kokeilujen avulla 

voidaan saada selville, kuinka kauan kestaa, kunnes kos- 
teus tunkeutuu rainan sisaan. Ennen kuin nain tapahtuu. 
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on raina, tarkeininin sanottuna sen pinta, jo kasitelty 
telanipissa. Hoyryn syotto tapahtuu siis vasta valitto- 
masti ennen materiaalirainan siirtymista telanippiin, 
Talla tavalla saavutetaan kaksi etua. Ensiksikin rainan 
5 pinnalla vallitsee viela suhteellisen korkea laitipotila ja 
suhteellisen korkea kosteus, niin etta kiillon ja/tai 
sileyden kohottaininen voidaan suorittaa myos telanipin 
alhaisilla paineilla ja telanipin alhaisissa lampotilois- 
sa, Toiseksi rainaan ei talloin imeydy mainittavaa kos- 
10 teusmaarMa, itiinka vuoksi rainan tySlaat jalkikasittelyt 
ovat tarpeettomia . Rainan pinnan muotoilemiseksi tarvit- 
•tavat energiat kohdistetaan sille alueelle, jota on tar- 
koitus itiuovata, siis silottaa. Hainan muut alueet jaavat 
lahes kokonaan muovausvaikutusten ulkopuolelle. 

15 

Ennalta maaritelty alue on edullisesti 12% :n - 25% :n, 
etenkin 16% :n - 2 5% :n alueella. Rainan pintaan syotetaan 
siis suhteellisen pal j on kosteutta. Koska taitia kosteuden 
syotto kuitenkin rajoittuu rainan ylapintaan ja ohueen 
2 0 kerrokseen pinnan alla^ ei muotoilusta aiheudu mainitta- 
vaa tilavuuden pienentymista eika myoskaan suurta yleista 
rainan kosteuden lisaysta- 

Menetelmassa on erityisen edullista, etta mater iaaliraina 

2 5 johdetaan telanippiin, ennen kuin lampotila rainan pak- 

suuden keskikolmanneksessa on saavuttanut 1/e-kertaisesti 
rainan pintalampotilan (e=luonnollisen logaritmin kanta- 
luku) . Tama mahdollistaa rainan hoyrynsyoton riittavan 
etaisyyden telanipista, jota ei rakenteellisista syista 

3 0 voida alentaa nollaan. Toisaalta ero rainan keski- ja 

ulkokolmanneksen valilla lampotilan suhteen on niin suu- 
ri, etta rainan muotoutuminen rajoittuu sen ulkokolman- 
nekseen sikali kun on kysymys lampotilan vaikutuksesta . 
Kosteuden vaikutus rajoittuu viela ohuempiin pinta-aluei- 
3 5 si in, koska lampotila tunkeutuu nopeammin kuin kosteus. 
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On edullista, etta hoyry pidetaan vapaana vesipisaroista 
ennen kuin se osuu mater iaalirainalle- Toisaalta huoleh- 
ditaan siis siita, etta hoyry itsessaan ei sisalla vesi- 
5 pisaroita. Toisaalta hoyryssa ei mySskaan anneta muodos- 
tua vesipisaroita. Tama saavutetaan esim* kuumentamalla 
hoyrya aina siihen asti kunnes se osuu xnateriaalirainal- 
le. Talla tavalla varmistetaan, etta hoyryssa oleva lampo 
voidaan kokonaisuudessaan siirtaa materiaalirainan pin- 
10 nalle hoyryn tiivistyessa halutun lairipotilan nousun saa- 
vuttamiseksi, joka liittyy pinnan kosteuden lisaantymi- 
seen- Talloin ei muodostu sumua ennen hoyryn osumista 
rainalle, niin etta yitiparoiva ilmakeha ei myoskaan kostu 
niin voimakkaasti . 

15 

On edullista, etta hoyryn annetaan ensin jakaantua tasai- 
sesti jakaantumistilassa poistopinnalle, jonka ulottuvuus 
on materiaalirainan kulkusuunnassa ennalta maaritellyn 
suuruinen ja hoyrya sybtetaan sitten suurella nopeudella 

20 ennalta maaritellylla alueella materiaalirainan suuntaan. 
Nopeuden avulla voidaan saSdella materiaalirainalle tii- 
vistyvaa hoyrymaarSa. Tama nopeus on muun muassa riippu- 
vainen myos materiaalirainan nopeudesta. Se on yleensa 15 
m/s tai enemman. Silla, etta hoyryn annetaan ensin ja- 

25 kaantua tasaisesti jakaantumistilassa, saadaan aikaan se 
etu, etta hoyryn syotto materiaalirainalle sen koko le- 
veydelta tapahtuu suhteellisen tasaisesti. Hoyryn nopeut- 
ta voidaan saadella jakaantumistilassa vallitsevalla pai- 
neella. 

30 

On myos edullista, etta materiaalirainan kiilto ja/tai 
sileys ja/tai vastaava materiaalirainan tunnussuure 
mitataan telanipin takana ja hoyryn syottoa saadetaan 
saadun mitatun arvon, eli oloarvon, ja ennalta maaritel- 
3 5 lyn asetusarvon, eli pitoarvon, valisen eron mukaisesti. 

Kiillon ja sileyden kohotus tapahtuu siis suljetussa saa- 
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topiirissa, jossa hoyrynsyottoa kaytetaan oh j aussuureena . 
Tarvittaessa voidaan lisaksi myos kuumentaa toista tai 
molempia telanipin muodostavia teloja, 

5 Hoyryn syotto rainan poikkisuunnassa tapahtuu suositelta- 
vasti useammassa vyohykkeessa , jolloin hoyryn syotto on 
saadeltavissa kussakin vyohykkeessS erikseen* TallS ta- 
valla on mahdollista tasoittaa kiilto- ja sileyserot pi- 
tuussuunnan, ts. rainan kulkusuunnan lisaksi myos rainan 
10 poikkisuunnassa, mlkali tSmS on -tarpeellis-ta. Tasoittaml- 
nen pltuussuunnassa toteutetaan silloln eslm. hSyrynsyo- 
t:on kokonalsmaaran saadon avulla. Pltuussuunnassa saatd 
tapahtuu hoyrynsyottSmaaran vymiykkelttaisella saadolla- 

15 On edulllsta, etta hoyryn syotto rajoltetaan olennalsestl 
Biateriaalirainalle tietyssa ajassa tllvistyvaan maMraan. 
Syotetty hoyry tulee slis olennalsestl taydellisesti kay- 
tetyksi, niin etta hoyrya ei kaytannollisesti katsoen 
polstu lainkaan ilmaan elka se naln ollen vol nostaa ym- 

20 pSroivMn llman kosteutta. 

On edullista, etta kiillon ja/tai sileyden hienosaatami- 
seksi saadetaan lisaksi ainakin toisen telanipin lauodos- 
tavan telan lampotilaa. Hoyryn syoton, johon myos liittyy 
25 rainan lampotilan kohoamlnen, ja telan lampotilan saadon 
yhdistelmalla voidaan toivotut kiilto- ja/tai slleysarvot 
sSMtaM suurella tarkkuudella- 

Talloin on erityisen edullista, etta telan plntaa kuxamen- 
30 netaan, Kun kuumennus rajoittuu telan pinnalle, saadaan 
aikaan suhteellisen nopeita reaktioaikoja. Lisaksi voi- 
daan energian kulutus pitaa alhaisena. 

On edullista, etta lampotilan saatS tapahtuu saatopiiris- 
35 sa, joka on alistetussa suhteessa siihen saatopiiriin 
nahden, joka saatelee hoyrynsy Sttoa . Lampotilan saato- 
piiri on siis toissi jaisessa suhteessa hoyrynsyoton saa- 
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topiiriin nahden. Joka tapauksessa hoyrynpuhallus on etu- 
oikeutetussa asemassa, niin etta karkeasaato voidaan suo- 
rittaa olennalsest:! nopeammin kuin hienosaato. 

5 Tehtava ratkaistaan selityksen alussa itiainitun tyyppisel- 
la laitteella siten, etta hoyrynsyottolaite kasittaa 
hoyrynpuhalluskainmion, jota kauttaaltaan ymparoivat vapaa 
kammioseina, jossa on useita hoyryn ulostuloaukkoja, ja 
muut kammioseinat , ja hoyryventtiilin hoyryn paastami- 
10 seksi hoyrynpuhalluskammioon, jolloin vahintaan yksi hoy- 
rynpuhalluskaininion seinista, etenkin vapaa kamiaioseina on 
kuumennettu . 

Tamantyyppinen hoyrynpuhalluslaatikko tunnetaan saksalai- 
15 sesta patenttihakemuksesta P 41 25 062, jota ei ole jul- 
kaistu ennen hakemukseinine alkupaivaa. Sellaisen hoyryn- 
syottolaitteen kSytSlla kiillon ja sileyden parantaiaisen 
yhteydessa on se etu, etta sen avulla on mahdollista 
syottMS materiaalirainalle kSytSnnollisesti katsoen vesi- 
2 0 pisaroita sisaltamatonta hoyryS. H5yryn mahdollinen tii- 
vistyminen hoyrynpuhalluskaitmiossa estetaan siten, etta 
hdyrypuhalluskammiota kuumennetaan • Hoyrynpuhalluskamtiion 
sisalla yllapidetaan siis tilaa, jossa hoyry voi esiintya 
vain kaasumaisessa muodossa. Hoyrynpuhalluskammion kuu- 

2 5 mentainisesta on lisaksi se etu, etta laitteen uudelleen 

kaynnistys kalanterin kayton keskeytysten jalkeen, joita 
tapahtuu esim. teloja vaihdettaessa, helpottuu. Hoyrynpu- 
halluskainmio ei myoskaan jaahdy kayton keskeytysten aika- 
na, jolloin uudelleen kaynnistyksen yhteydessa ei ole 

3 0 vaaraa, etta hoyrya tiivistyy hoyrynpuhalluskaininiossa ja 

johtaa siella vesipisaroiden muodostukseen. Nain ollen on 
varmistettu, etta materiaalirainalle johdetaan jatkuvasti 
vesipisaroita sisaltamatonta hoyrya, joka tiivistyy mate- 
riaalirainalla. 

35 

On suositeltavaa, etta vapaa kammioseina ja mater iaali- 
raina sulkevat sisaansa hoyrytystilan, jota sen sivuilta 
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ymparoivat hoyrynsyottolaittieen kammio-osat . Talla taval- 
la varmistetaan toisaalta, etta hoyrynsyottolaitteesta 
tuleva hoyry ei paase vapaasti ymparistoon^ vaan jSM si- 
tavastoin hoyry tystilaan, josta se siirtyy mater iaali- 
5 rainalle. Toisaalta hSyrytystila on erityisesti silloin, 
kun vapaa kammioseina on kuumennettu , xayos kuuiaennettu , 
niin etta hoyry voidaan pltaa loppuun astl vaadittavassa 
lampotilassa. Hoyry vol taten tiivistyessaan materiaali- 
rainalla saada aikaan materiaalirainan pinnan tarvittavan 
10 lampot:ilan kohoamisen. 

Kuiimentamista varten on edullisesti jarjestetty hoyryllM 
toimiva kuumennuslaite, jolloin- hoyryventtiili ja kuumen- 
nuslalte on yhdistetty samaan hoyrynsyottioliitantaan. 

15 Kuumennuslaite toiitiii siis lampotilalla, joka vastaa 

olennaisesti hoyryn lampotilaa. Siten hoyrynpuhalluskam- 
laio ja myos hoyryt-ystila pidetaan lampotilassa, joka vas- 
taa mater iaalirainalle syotettavan hoyryn lampotilaa. 
Talla tavalla saavutetaan suhteellisen yksinkertaisin 

20 keinoin yhdenmukainen lampotila- Luovutettava hoyry koh- 
taa talla tavalla aina olennaisesti omaa lampotilaansa 
vastaavan ympariston. Mahdolliset negatiiviset ilmiSt, 
joita voi aiheutua lamgotilan vaihteluista, joille hoyry 
voi altistua, voidaan estaM talla tavalla. 

25 

On edullista, etta kuumennuslaite ja hoyryventtiili on 
jarjestetty sarjaan. Hoyry kuumentaa siis ensin kuumen- 
nuslaitteen avulla hSyrynpuhalluskammion, enrien kuin se 
virtaa itse kuumentamaansa hoyrynpuhalluskammioon. Kuu- 

30 mennuslaitteen lampotila on siten aina vahSn korkeampi 
kuin hoyrynpuhalluskammioon tulevan hoyryn lampotila. 
Kuumennuslaite pystyy taten siirtamaan hoyryyn energiaa 
estaakseen siten luotettavasti vesipisaroiden muodostumi- 
sen hoyrynpuhalluskammiossa . Taman lisaksi talla toimen- 

35 piteella voidaan toisaalta laskea hoyryn lampotila niin 
alas, etta hoyry voi tiivistya mater iaalirainalla halu- 
tussa maarin. Jos hoyry on liian kuumaa, tapahtuu tosin 
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myos lammon siirtymist^ hoyrysta materiaalirainan pinnal- 
le. Lammon siirtyitiinen on kuitenkin huomattavasti parem- 
paa, jos hoyry voi tiivistya materiaalirainan pinnalla. 
Tassa tapauksessa materiaalirainan pinnalle muodostuu 
5 lisaksi samalla haluttu kosteus. 

Talloin on erityisen edullista, etta kuumennuslaite ka- 
sittaa hoyrynkuivausosan. Hoyrynkuivausosassa poistetaan 
luotettavasti vesipisarat, jotka voivat mahdollisesti 

10 muodostua kuljetettaessa hoyrya hoyrynkehityslaitteesta 
hoyrynsySttolaitteeseen. Hoyryventtiiliin sy5tetaan siis 
vain kuivaa hoyrya, niin etta ohi kulkevan materiaalirai- 
nan vahingoittumisen vaara esiintyvien vesipisaroiden 
vaikutiiksesta ei ainoastaan vahene, vaan on kaytannolli^ 

15 sesti katsoen suljettu pois. 

On edullista, etta hoyrynsyottolaitteen telan viereinen 
etuseina on kallistettu vapaaseen kammioseinaan nahden. 
Koko hoyrynsyottolaite on siis ainakin talla alueella 

20 tehty kiilanmuotoiseksi. Talloin hoyrynsySttolaite voi- 

daan viedS aivan telanipin eteen, niin etta h5yryn syottS 
tapahtuu valittomasti telanipin edessa. Kun mater iaali- 
raina sitten kulkee telanipin lapi, ei lampotilalla eika 
kosteudella ole kaytannollisesti katsoen ollut tilaisuut- 

25 ta tunkeutua materiaalirainan sisaan. Koska siis vain 

ylapinnassa vast, sen alia olevassa ohuessa kerroksessa 
vallitsee kohonnut lampotila ja kohonnut kosteus, tulee 
vain tama alue kasitellyksi, ts. silotetuksi ja kiillote- 
tuksi telanipissa . 

30 

Kallistuskulma on edullisesti 35° ja 55** :n valilla, TamS 
kallistuskulma-alue mahdollistaa toisaalta, etta hoyryn- 
syottolaite pystyy tuomaan hoyryn hyvin IShelle telanipin 
eteen. Toisaalta se mahdollistaa hoyrynsy5ttolaitteen 
35 riittavan rakennekorkeuden , jotta hoyrynpuhalluskammio 
voidaan muodostaa riittavan korkeaksi hoyryn leviamista 
varten . 
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Hoyrynpuhalluskaininio on edullisesti jaettu materiaalirai- 
nan kulkusuuntaan nahden poilcittaisiin vyohyJckeisiin, 
joissa on toisistaan erillaan saadettavat hoyryventtii- 
5 lit. Materiaalirainalle syotettava hoyrymaara on siten 
saadeltavissa materiaalirainan kulkusuunnan poikittais- 
sunnassa ainakin alueittain. Siten on mahdollista vaikut- 
taa kiiltoon ja/tai sileyteen ainakin alueittain myos 
materiaalirainan poikittaissuunnassa. Talla tavalla saa- 
10 daan aikaan parempi tasaisuus materiaalirainan poikit- 
taissuunnassa • 

Talloin on edullista, etta telanipin jalkeen materiaali- 
rainan kulkusuunnassa katsottuna on sijoitettu kiillon 

15 vast, sileyden mittauslaite, joka on yhdistetty saato- 
laitteeseen, joka puolestaan saatelee hoyryventtiileja 
kiillon vast, sileyden pitoarvojen mukaisesti. Hoyryn 
syotto tapahtuu siis suljetussa saatopiirissa. Jos kiil- 
lon vast, sileyden oloarvot laskevat ennalta maaritetyn 

2 0 pitoarvon alapuolelle, saadetaan vastaavan vyohykkeen 
hoyryventtiilia, kunnes nama arvot on saatettu jMlleen 
vastaamaan tavoitearvoja. Jos oloarvo nousee pitoarvon 
ylapuolelle, saadetaan hoyryventti ilia toiseen suuntaan. 

2 5 Hoyryventti i lit on edullisesti varustettu ulostuloaukoil- 

la, jotka on sijoitettu sellaiseen kulmaan vapaaseen kam- 
mioseinaan nahden/ etta hoyrysuihkut eivat suuntaudu suo- 
raan vapaata kammioseinaa pain. Talla tavalla saadaan 
aikaan vapaan kammioseinan lapi tyontyvan hoyryn suhteel- 

3 0 lisen tasainen leviaminen, Nain voidaan luotettavasti 

valttaa osittaisten hoyrynvirtausnopeuksien lisaantymi- 
set, joita seuraisi silloin, jos hoyrysuihku virtaisi 
suoraan venttiilista ulostuloaukon lapi. 

35 Talloin on edullista, etta kukin hoyryventtiilista ulos- 
tyontyva hoyrysuihku on suunnattu kammioseinaan 90°:sta 
poikkeavassa kulmassa. Talloin ei ole myoskaan mahdol- 
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lista, etta hoyrysuihku suuntautuu takaisiin itseensa, 
mika voisi aiheuttaa pyorteita, jotka eivat enaa t:akaisl 
tasaista hoyryn ulosvirtausta ulostuloaukoista. 



5 On edullista, etta vapaaseen kainmioseinaan hoyrytysti- 
lassa olevien hoyryn ulostuloaukkojen valiin on muodos- 
tettu U-muotoisia profiileja, joiden aiikkoja vapaa kam- 
mloseina peittaa ja jotka muodostavat kanavla kuumennus- 
laitteen osana. Nama kanavat sijaitsevat siis hoyrytys- 

10 tilassa. Ne eivSt taten kuumenna ainoastaan vapaata kam- 
mioseinaa ja taman valityksella hSyrynpuhalluskammiota , 
vaan ne kuumentavat myos hoyrytystilan, niin etta vii- 
meiseen asti voidaan yllMpitSS ymparistsa, jossa hSyry 
sailyttaa kaasumaisen muotonsa. Hoyryn tiivistyminen ta- 

15 pahtuu siis todella vasta vaiittomSsti materiaali- 
rainalla. 



Hoyryn lampotila on edullisesti lOa'^C- 110*»C:n alueella. 
Mainittu hoyryn lampotila takaa, etta hSyry tiivistyy 
20 taydellisesti materiaalirainalla ja saa siina aikaan rai- 
nan pinnan halutun lampotilan ja kosteuden nousun. 

Hoyrynsyottolaitteen etaisyys telanipista on edullisesti 
muutettavissa. Talla toiiaenpiteella voidaan muun muassa 
25 saadella, kuinka syvalle materiaalirainaan lampotila ja 
kosteus voivat tunkeutua, ennen kuin materiaaliraina 
menee telanippiin. Myos talla menettelylla voidaan saada 
aikaan kiillon ja sileyden muutoksia, ja toimenpide voi- 
daan halutessa sisallyttaa saatopiiriin. 

30 

Edullisen suoritusmuodon mukaan on materiaalirainan kum- 
mallekin puolelle telanipin eteen sijoitettu hoyrynsyot- 
tolaite. Talloin mater iaalirainalle syotetaan hoyrya kum- 
maltakin puolelta samanaikaisesti. Tama on edullista 
35 etenkin kerta-kiillotuskalantereissa, joissa on vain yksi 
ainoa telanippi . 
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Keksintoa selitetaan laheittmin jalempana eraan edullisen 
suoritusesimerkin ja piirustusten avulla, joissa 

Kuva 1 esittaa laitteiston kaaviomaista kuvantoa, 

5 

Kuva 2 esittaa suurennettua osakuvaa kuvasta 1, osit- 
tain leikattuna, 

Kuva 3 etukuvantoa hoyrynsy5ttolaitteesta , 

10 

Kuva 4 paallikuvantoa hoyrynsyottolaitteesta^ 

Kuva 5 kaaviomaista polkkilelkkausta materlaall- 
rainasta, ja 

15 

Kuva 6 kaaviomaista kuvantoa laittiston toisesta to- 
teutusmuodosta . 

Laite 1 mater iaalirainan sileyden ja/tai kiillon kohotta- 

20 miseksi kasittaa kaksi telaa 2, 3, jotka muodostavat te- 
lanipin 4, jonka lapi mater iaaliraina 5 johdetaan. Tassa 
laitteessa 1 materiaalirainan 5 toinen puoli, tassa ta- 
pauksessa ylapuoli, silotetaan ja varustetaan kiillolla. 
Materiaalirainan 5 alapuolta varten on jarjestetty vas- 

25 taava laite 1', Vastaavista osista on kaytetty samoja 

viitenumeroita, jotka on erotukseksi toisistaan varustet- 
tu heittomerkilla. Materiaalirainan 5 alapuolta varten 
sijoitettua laitetta 1' selitetaan vain sikali kun siina 
esiintyy poikkeamia laitteesta 1- Toinen teloista voi 

30 olla muodostettu pehmeaksi telaksi. Telat 2, 3 voivat 

muodostaa niinkutsutun konekalanterin. Toista teloista 2, 
3 tai myos molempia teloja 2,3 voidaan kuumentaa kuximen- 
nuslaitteella 40- Kuumennus voi tapahtua myos sisalta 
kasin. Selityksen yksinkertaistamiseksi tarkastellaan 

35 mater iaalirainana jaljessa seuraavassa kuvauksessa pape- 
rirainaa, mutta myos muita sellu- tai selluloosapitoisia 
materiaaleja voidaan kayttaa. Paper iraina kelataan varas- 



100671 

12 

torullalta 6 ja rullataan vastaanottiorullalle, jota ei 
ole lahemmin kuvattu, rainan kuljettua laitteen 1 lapi, 
Paperiraina 5 voidaan kuitenkin ottaa myos suoraan pape- 
rikoneelta. 

5 

Telanipin 4 eteen on sijoitettu hoyrynsyottolaite 7, joka 
on siirrettavissa telineella 8. Hoyrynsyottolaitetta 7 
voidaan siirtaa paperirainan kulkusuuntaan 9 lahemmaksl 
telanlppia 4 -kal paperirainan kulkusuun1:aa vastaan kau- 
10 eiranaksi telanipista. Hoyrynsyottolaite, jota on kuvattu 

laheimin kuvien 2 ja 4 yhteydessa, sySttaa hoyrya mater i- 
aalirainan suuntaan, joka tiivistyy mater iaalirainalla. 

A 

Telanipin 4 jalkeen paperirainan kulkusuunnassa 9 katsot- 
15 tuna on jarjestetty mittauslaite 10 kiillon vast, siley- 
den oloarvojen mittaamiseksi. Tama mittauslaite 10 voi 
ulottua paperirainan 5 koko leveydelle. On kuitenkin yhtS 
hyvin mahdollista, etta mittauslaite liikkuu paperirainan 
5 poikkisuunnassa paperirainan kulkiessa eteenpain ja 
20 mittaa talloin jatkuvasti kiiltoa ja/tai sileytta koko 
paper irainalta, vaikkakaan ei samanaikaisesti. Tarkoi- 
tuksenmukaisesti on telanipin 4' jalkeen jarjestetty mit- 
tauslaite 10' materiaalirainan toista puolta varten. 

25 Mittauslaite 10 on yhdistetty saatolaitteeseen 11, joka 
puolestaan saatelee hoyrynsyottolaitetta 7 mittauslait- 
teen 10 mittaamien mittausarvojen ja pitoarvojen tulon 12 
kautta syotettyjen pitoarvojen valisen eron mukaisesti. 
Saatolaite 11 voi sa^della myos kuumennuslaitetta 40. 

30 Ylapuolta ja alapuolta varten on esitetty erilliset saS- 
tolaitteet 11, 11'. On selvaa, etta nama saatolaitteet 
voidaan myos korvata vain yhdella saatolaitteella. 

Hoyrynsyottolaite 7 paperirainan 5 ylapuolta varten on 
3 5 sijoitettu paperirainan 5 ylapuolelle ja hoyrynsyottolai- 
te 7' paperirainan alapuolta varten on sijoitettu paperi- 
rainan 5 alapuolelle, jolloin paperirainalle 5 syotetaan 
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hoyrya sen kxrmmaltakin pinnalta kasin ajallisesti ja pai- 
kallisesti vuorottaisesti. Kunkin hoyrynsyottolaitteen 7, 
7' jalkeen seuraa joka tapauksessa ensin telanippi 4, 4'. 
Jos on tarkoitus kasitella vain paperirainan 5 toista 
5 puolta, jarjestetaan laitteeseen vain yksi hoyrynsyotto- 
laite 7 tai 7'. Siksi jaljessa selitetaan lahemmin vain 
yhta hoyrynsyottolaitetta 7. Toinen hyorynsySttolaite 1' 
vast:aa tata peilikuvana. 

10 Hoyrynsyottolaitteessa 7 on hoyrynpuhalluskammio 13, jota 
ympMroivat: vapaa kanmioseina 14 ja muut: kainmioseinMI: 15, 
16, 17, 18 ja 19. Vapaassa kamiaioseinassa 14 on hoyryn 
ulost:uloaukko j a 20, joiden halkaisija on pienempi kuin 
vapaan kammioseinan paksuus. Nama aukot 20 on siksi esi- 

15 tetty vain viivoilla. Kussakin hoyrynpuhalluskammiossa on 
lisaksi hoyryventtiili 21. Tama hoyryventtiili paastaa 
hoyryn, jota syotetaan siihen syottokanavan 22 kautta, 
sisaan hoyrynpuhalluskammioon 13. Talloin venttiiliaukot 
23 on suunnattu niin, etta hoyryventtiilista ulostyonty- 

20 vat hoyrysuihkut 24 eivat suuntaudu suoraan vapaata kam- 
mioseinaa 14 kohti eivatka 90® :n kulmassa muihin kam- 
mioseiniin. Talla tavalla estetaan hoyryventtiilista 21 
ulostulevien hoyrysuih]^u j en 24 virtaaminen suoraan va- 
paassa kammioseinassa 14 olevien aukkojen 20 lapi. Toi- 

25 saalta nain valtetaan myos hoyrysuihku j en heijastuminen 
muihin kammioseiniin, jotka tail5in voisivat aiheuttaa 
hoyryn py5rrevirtausta hSyrynpuhalluskammiossa 13 . 

Vapaa kammioseina 14 rajoittaa yhdessM paparirainan 5 ja 
30 muiden kammioseinien 25, 26, 27, 28 kanssa hdyrytystilaa 
29 sulkien sen sisaansa. Paperirainan 5 ja muiden kam- 
mioseinien 25 - 28 valissa on luonnollisesti pieni rako. 
Paperirainan 5 ei ole tarkoitus hangata kammioseiniin. 

3 5 Hoyrytystilassa 2 9 on vapaaseen kammioseinaan 14 jarjes- 
tetty olennaisesti U-muotoisia levy j a 30, joiden aukkoja 
vapaa kammioseina 14 peittaa. Levyt 30 muodostavat yhdes- 
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sa vapaan kainiriioseinan 14 kanssa kuumennuskanavia 31. Kun 
kuimennuskanavien 31 kautta johdetaan hoyrya, kuumenee 
samalla vapaa kaiamioseina 14 ja siten myos hoyrynpxihal- 
luskammio 13. Lisaksi myos hoyrytystila 29 kuumenee. 
5 Vapaassa kaiomioseinassa olevat ulostuloaukot 20 on tal- 
15in sijoitettu levyjen 30 valiin, 

Talloin ei alnoastiaan vapaa kammioselna 14 kuixmene, vaan 
myos kammioseina 15 kuumenee syottokanavan 22 valityksel- 

10 la, jossa myos virtaa kuumaa hoyrya. Kammioseina 17 kuu- 
menee hoyrykanavan 32 valityksellM. Tama hoyrykanava 32 
on muodostettu hoyrynkuivausosaksi, Se on yhdistetty hSy- 
ryliitMntaan 33, jonka kautta hoyrya syotetaan hSyrynke- 
hityslaitteesta, jota ei ole esitetty lahemmin. Hoyryn- 

15 syottolaitteen kummallekin paatysivulle on jarjestetty 
sivukanavat 34, 35, jolloin hoyrynsy5tt51aite 7 on kuu- 
mennettu mySs kummaltakin paatysivultaan. Toisen sivu- 
kanavan 35 paahan, ts. vahan ennen sen liittymista syot- 
tokanavaan 22, on sijoitettu kuristin 36. Tama kuristin 

2 0 saa aikaan paine-eron vaseraman sivukanavan 34 ja oikean 

sivukanavan 3 5 valille. 

Hoyry, joka syotetaan hoyryliitannan 3 3 kautta, virtaa 
nuolten osoittamalla tavalla ensin hoyrykanavan 32 kaut- 
25 ta, jossa tapahtuu hoyryn kuivaus, ts. hoyryssa viela 
mahdollisesti olevat vesipisarat poistetaan siella ja 
voidaan johtaa ulos lauhteenpoistimen 37 kautta. Hoyry 
virtaa taman jalkeen edelleen oikean sivukanavan 35 kaut- 
ta j a kuristimen 3 6 avulla vasemman sivukanavan 34 ja 

3 0 oikean sivukanavan 35 valille aikaansaadun paine-eron 

ansiosta kanavien 31 kautta vasempaan sivukanavaan 34- 
Osa hoyrysta virtaa syottakanavaan 32, josta se paStyy 
hoyryventtiileihin 21. Talla tavalla on hoyrynpuhal lus- 
kammio 13 kuumennettu usealta sivultaan, vaikkakaan ei 
3 5 kaikilta sivuiltaan. Hoyrynpuhalluskammiossa 13 voidaan 
siis myos kayton keskeytysten jalkeen yllapitaa vaikeuk- 
sitta lampotilaa, jossa hoyry ei voi tiivistya. 
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Yliiaaarainen hoyry voidaan polst:aa poistoaukon 38 kautta. 

Kuten erityisesti kuvioista 3 ja 4 on havaittavissa, on 
5 paper irainan 5 leveydelle sijoitettu useampia, esitetyssa 
suoritusesimerkissa 4, hoyrynpuhalluskammiota 13- Kussa- 
kin hoyrynpuhalluskammiossa 13 on oma hoyryventtiilinsa 
21. Kukin hoyryventtiili 13 on saadettavissa erikseen 
saatolaitteella 11. Kiiltoa ja/tai sileytta voidaan siis 
10 saataa paperirainan kulkusuunnan 9 poikkisuunnassa nel- 
jalla alueella erikseen toisistaan. 

Kuten kuvioista 1 ja 2 on nahtavissa, on hoyrynsyottolai- 
te 7 poikkileikkaukseltaan kiilan muotoinen, ts. seina 15 

15 vast, sita vastaava takaseina 39 on tehty kalteviksi va- 
paaseen kainmiosein3an 14 nahden. Kaltevuuskulma on 35**:n 
ja 55<':n alueella, tassa tapauksessa noin 45**. TMllS ta- 
valla on mahdollista, ettS h5yrynsy5ttolaite 7, tarkemiain 
sanottuna hoyrytystila 29, voidaan vieda suhteellisen la- 

20 helle telanippia 4. Siten hoyry voidaan syottaa paperi- 
rainalle 5 vasta suhteellisen myohaan ennen telanippia, 
niin etta se tiivistyy paper irainalla, mutta tiivistymi- 
sesta aiheutuva paperirainan 5 kohonnut lampotila ja ko- 
honnut kosteus eivat ole viela tunkeutuneet paperirainan 

25 sisaan, eivatka tasoittuneet , kun paperiraina 5 altiste- 
taan paineelle telanipissa 4 . 

Laite toiinii seuraavalla tavalla: hoyrynsydttolaite 7 
viedaan mahdollisiitmian lahelle telanippia 4, jolloin 

30 etaisyys voidaan saataa siitS nopeudesta riippuvaisesti, 
jolla paperiraina 5 kulkee telanipin 4 lapi. Hoyrynsydt- 
tolaite 7 kuumennetaan nyt hoyryn avulla. Kun se on niin 
kuuma, etta hoyrynpuhalluskammiossa 13 vallitsee lamp5ti- 
la, jossa hoyryn tiivistyminen ei ole mahdollista, ts. 

35 102**C:n - 110®C:n alueella oleva lampotila, voidaan toi- 
minta aloittaa. Paperirainaa 5 liikutetaan telanipin 4 
lapi. Samalla hoyrynsyottolaitteeseen 7 syotetaan hoyrya 
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hoyryliitannan 3 3 kautta- Hoyryventtiilit 21 avautuvat ja 
paastavat hoyrya sisaan hoyrynpuhalluskairmioon 13, jossa 
se leviaa ja virtaa suhteellisen tasaisella paineella ja 
ennen kaiklcea tasaisen korkealla, vahintaan 15 m/s ole- 
5 valla nopeudella aukkojen 20 lapi hoyrytystilaan 29, jou- 
tuakseen siella kosketuksiin paperirainan 5 kanssa. 
Kun hoyry joutuu kosketuksiin suhteellisen kylman paperi- 
rainan 5 kanssa, se tiivistyy, jolloin se nostaa paperi- 
rainan 5 pinnan laiapotilaa nopeasti. Tama tilanne on esi- 

10 tetty kuvion 5 oikealle puolella. Kun kylmMn paperirai- 
nan 5 lampotila on noin 30^0, on rainan pinnan lMiap5t:ila 
h6yryn tiivistymisen jSlkeen noin 90 ®C. Tiivistyvan h5y- 
ryn ansiosta muodostuu samalla kosteuskalvo 41, jonka 
vahvuus on edullisesti noin tuhannesosamillime-brin alu- 

15 eella. H5yryn tiivistyessM paparirainan 5 pinnan ISmpSti- 
la kohoaa lahes sysayksenomaisen nopeasti, joka kuitenkin 
tasoittuu hyvin lyhyen ajan kuluessa paperirainan 5 pak- 
suudelle, ts. paperiraina on iQuutamien sadasosasekuntien 
aikana saavuttanut tasaisen ISmpotilajakauman. Kosteuden 

20 tasoittuminen kestaS vMhan kaueinmin. Kosteus 42 tunkeutuu 
paperirainaan 5 hitaamitiin kuin lampotila. Siksi paperi- 
rainan 5 pinta-alueella 43 vallitsee olennaisesti kor- 
keampi suhteellinen kosteus. Mita syvemmalle paperirainan 
5 sisaan 44 kosteus tunkeutuu, sita enemman vahenee suh- 

25 teellinen kosteus- Ennen kuin se laskee ennalta maarite- 
tyn 12% :n - 25% :n, etenkin 16% - 25% :n arvon alapuolelle, 
tapahtuu kuitenkin paperirainan kasittely telanipissa 4 . 
Rainan kasittely tapahtuu telanipissa tunnettuihin rat- 
kaisuihin nahden suhteellisen alhaisella paineella ja 

30 alhaisessa lamp5tilassa, ts. rainan pinta, jossa viela 

vallitsee kohonnut lampotila ja kohonnot kosteus, silote- 
taan vast, kiillotaan. Syvemmalla paperirainan 5 sisalla 
olevat alueet 44 eivat muutu telanipissa tapahtuvassa 
kasittelyssa mainittavasti . 

35 

Kun saatolaite 11 nyt toteaa, etta mittauslaitteen 10 
mittaamat kiillon vast- sileyden oloarvot eivat vastaa 
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asetettuja pit:oarvoja 12, ohjaa saatolaite hoyryventtii- 
leja 21 niin kauan, kunnes ero oloarvojen ja pitoarvojen 
valilla on laskenut ennalta maaritetyn arvon alapuolelle. 
Tama voidaan toteuttaa vyohykkeittain, niin etta toisis- 
5 taan eroavat kiillon vast, sileyden arvot voidaan tasoit- 
taa koko paperirainan 5 leveydellM. Samalla sMatolaite 11 
voi saadellS alistietussa tai toissijaisessa sSatopiirissS 
telojen pinnan lampotilaa kuumennuslaitteen 40 avulla 
kiilto- ja/tai sileysarvojen hienosaatamiseksi. 

10 

Karkeaa saatoa varten on hoyrynsyottolaitteen 7 etaisyys 
telanipista 4 muutettavissa, kuten kuviossa 1 on esitetty 
katkoviivoilla. TSiaa sMato tapahtuu yleensM manuaalises- 
ti. Taman karkean saadon voi -bietyissa olosuhteissa suo- 
15 rittaa myos saatolaite 11. 

Kuvio 6 esittaa laitteen 1' toista suoritusiauotoa, jossa 
on ainoastaan yksi telanippi 4. Telat 2, 3 muodostavat 
kerta-kiillotuskalanterin. Telojen 2, 3 muodostaminen 

20 koviksi tai pehmeiksi teloiksi maaraytyy olosxihteiden 

inukaan, Tassa suoritusmuodossa on paperirainan kummalle- 
kin puolelle sijoitettu hoyrynsyottolaite 7 vast. 7'. 
Hoyryn syotto tapahtuu, siis samanaikaisesti paperirainan 
5 kuinmallekin puolelle. Kiilto- vast, sileysarvot laita- 

25 taan kuminallakin mittauslaitteella 10, 10' paperirainan 
5 kummaltakin puolelta ja johdetaan edelleen saatolait- 
teeseen 11, joka nyt ohjaa kumpaakin h5yrynsyottolaitetta 
7, 7' . 

30 Tassa esiiaerkissa on luovuttu telojen 2, 3 pintojen kuu- 
mentamisesta. Se on kuitenkin mahdollista kuviossa 1 esi- 
tetylla tavalla. 

Tassa suoritusesimerkissa kaytettiin paperirainaa 5. Me~ 
3 5 netelma ja laite soveltuvat kuitenkin myos itiuille materi- 
aalirainoille, jotka sisaltavat selluloosakuituja, esi- 
merkiksi pahville tai kartonkituotteille. 
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Esitetylla laitteella voidaan suorittaa materiaalirainan 
kiillon ja/tai sileyden saat:o seka koneen suunnasssa, ts. 
materiaalirainan 5 kulkusuunnassa etta myos poikkisuun- 
5 nassa. Pituussuunnassa tapahtnva saato voidaan suorittaa 
hoyrynsyottolaitteeseen 7, 7' syotettavan hoyryiaaaran 
sMadolla. Poikkisuunnassa tapahtuva saSto suoritetaan 
syotettavan hoyryiaaaran vyohykkeittaisellS sSadolla, siis 
saatelemalla yksittaisissS vy5hykkeissa syotettyjen hSy- 
10 rymaarien suhdetta. 
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PatenttivaatirauJcset: : 

1. Menetelma mater iaalirainan, etenkin paperirainan, 
Jciillon ja/tai sileyden kohottamiseksi, jossa hoyryn 

5 avulla kostutettu luateriaaliraina johdetaan telanipin 

lapi, jossa siihen kohdistetaan painetta, tunnettu siita, 
etta hoyry tiivistetaan mater iaalirainalle ja laateriaali- 
raina johdetaan telanipin lapi, ennen kuin hoyryn syoton 
vaikutuksesta kohonnut pinnan kosteus on laskenut ennalta 
10 maaritellyn arvon alapuolelle, ja ennenkuin lampotilan 
nousu on ehtinyt tasoittua paperin paksuussuunnassa. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta ennalta maaritetty arvo on 12 %:n - 25% :n, 

15 etenkin 16% :n - 25% :n alueella. 

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta mater iaaliraina johdetaan telanippiin ennen 
kuin lampotila rainan paksuuden keskikolmanneksessa on 

20 saavuttanut 1/e-kertaisesti rainan pinnan lampotilan- 

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta hoyry pidetaan vapaana vesipisarois- 
ta siihen asti kunnes se osuu mater iaaliraina lie. 

25 

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-4 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta hoyryn annetaan ensin jakaantua ta- 
saisesti jakaantumistilassa poistopinnalle, jonka ulottu- 
vuus on materiaalirainan kulkusuunnassa ennalta maaratyn 

3 0 suuruinen ja hoyrya syotetaan sen jalkeen suurella no- 

peudella ennalta maaritellylla alueella materiaalirainan 
suuntaan . 

6. Jonkin patenttivaatimuksista 1-5 mukainen menetelma, 
35 tunnettu siita, etta materiaalirainan kiilto ja/tai si- 
leys ja/tai vastaava tunnussuure mitataan telanipin jal- 
keen ja hoyryn syottoa saadetaan mitatun oloarvon ja en- 
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nalta maaritetyn pitoarvon valisen eron mukaisesti. 

7. Jonkin patenttivaatimuksista 1-6 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta hoyryn syotto rainan poikkisuunnassa 

5 tapahtuu useassa vyohykkeessa, jolloin hoyryn syotto on 
saadettavissa erikseen kussakin vyohykkeessa. 

8, Jonkin patenttivaatimuksista 1-7 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta hoyryn syotto rajoitetaan olennai- 

10 sesti mater iaalille tietyssa ajassa tiivistyvaan maaraan. 

9, Jonkin patenttivaatimuksista 1-8 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta kiillon ja/tai sileyden hienosaata- 
miseksi saadetaan lisaksi ainakin toisen telanipin muo- 

15 dostavan telan lampotilaa. 

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta telan pintaa kuumennetaan . 

2 0 11. Jonkin patenttivaatimuksista 6-9 mukainen menetel- 

ma, tunnettu siita, etta lampStilan saat5 tapahtuu saa- 
topiirissa, joka on toissijaisessa suhteessa saatopii- 
riin nahden, joka saatelee hSyryn syottoS. 

25 12* Laite materiaalirainan kiillon ja/tai sileyden 

kohottamiseksi, jossa on telanipin muodostava telapari ja 
rainan kulkusuunnassa katsottuna telanipin eteen jarjes- 
tetty hoyrynsyotto laite, tunnettu siita, etta hoyrynsyot- 
tolaite (7) kasittaa hoyrynpuhalluskammion (13) , jota 

3 0 kauttaaltaan ymparoivat vapaa kammioseina (14) , jossa on 

useita hoyryn ulostuloaukko ja (20) , ja muut kammioseinat 
(15 - 19) , seka hoyryventtiilin (21) hoyryn paastamiseksi 
hoyrynpuhalluskammioon (13) , jolloin ainakin yksi hoyryn- 
puhalluskammion (13) seinista (14, 15, 17), etenkin vapaa 
3 5 kammioseina (14) on kuumennettu, ja hoyrynsyottolaite on 
sijoitettu niin lahelle telanippia, etta hoyryn syotolla 
aikaansaatu materiaalirainan lampotilan ja kosteuden nou- 
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su ei ole eht.inyt: tasoittua rainan paksuussuunnassa ennen 
materiaalirainan kulkua telanipin lapi. 

13- Patenttivaatimuksen 12 mukainen laite, tunne-b'tu sii- 
5 ta, etta vapaa kammioseina (14) ja mater iaaliraina (5) 

sulkevat sisaansa hoyrytystilan (29) , joka on sivuiltaan 
pitkalti hoyrynsyottolaitteen (7) kammio-osien (25 - 28) 
ymparoima . 

10 14. Patenttivaatinixiksen 12 tai 13 mukainen laite, tunnet- 
txk siita, etta kuiomentaiaista varten on jarjestetty hoy- 
rylia toimiva kuumennuslaite (22, 31, 32), jolloin hSyry- 
venttiili (21) ja kuumennuslaite on yhdistetty samaan 
hoyr ynsy otto liit ant aan (33) . 

15 

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen laite, tunnettu 
siita, etta kuumennuslaite (22, 31, 32) ja hoyryventtiili 
(21) on jarjestetty sarjaan, 

20 16- Patenttivaatimuksen 15 mukainen laite, tunnettu sii- 
ta, etta kuumennuslaite (22, 31, 32) kasittaa hoyryn- 
kuivausosan (32) . 

17. Jonkin patenttivaatimuksista 12 - 16 mukainen laite, 
25 tunnettu siita, etta hoyrynsyottolaitteen (7) telan (2) 

viereinen etuseina (39) on kallistettu vapaaseen kam- 
mioseinaan (14) nahden* 

18. Patenttivaatimuksen 17 miikainen laite, tunnettu 

3 0 siita, etta kallistuskulma on 35^ :n ja 55^ :n valilla. 

19- Jonkin patenttivaatimuksista 12 - 18 mukainen laite, 
tunnettu siita, etta hoyrynpuhalluskammio (13) on jaettu 
materiaalirainan (5) kulkusuuntaan nahden poikittaisiin 
3 5 vyohykkeisiin (kuviot 3 ja 4) , joissa on toisistaan erik- 
seen saadettavat hoyryventtiilit (21) . 
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20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen laite, tunnettu sii- 
ta, etta telanipin (4) jalkeen materiaalirainan (5) kul- 
kusuunnassa katsottuna on sijoitettu kiillon vast, siley- 
den mittauslaite (10) , joka on yhdistetty saatolaittee- 

5 seen (11) , joka puolestaan saatelee hoyryventtiileja 
(21) kiillon vast, sileyden pitoarvojen mukaisesti. 

21. Jonkin patenttivaatimuksista 12-20 mukainen laite, 
tunnettu siita, etta hSyryventtiilit (21) on varustettu 

10 ulostuloaukoilla (23), jotka on jarjestetty sellaiseen 
kulmaan vapaaseen kammioseinaan (14) nShden, ettS hoy- 
rysuihkut (24) eivSt suuntaudu suoraan vapaata kam- 
mioseinaS (14) pain. 

15 22. Patenttivaatimuksen 21 mukainen laite, tunnettu 
siita, etta hoyryventtiileista (21) ulostulevat hoy- 
rysuihkut (24) on suunnattu kammioseinaan (15 - 19) 
9 0**:sta poikkeavassa kulmassa. 

20 23. Jonkin patenttivaatimuksista 13 - 22 mukainen laite, 
tunnettu siita, etta vapaaseen kammioseinaan (14) hoyry- 
tystilassa (29) olevien hoyryn ulostuloaukkojen (20) vS- 
liin on sijoitettu U-muptoisia prof iileja (30) , joiden 
aulckoja vapaa kammioseina (14) peittSa, ja jotka muodos- 

25 tavat kanavat (31) kuumennuslaitteen osana. 

24. Jonkin patenttivaatimuksista 12 - 23 mukainen laite, 
tunnettu siita, etta hoyryn lampotila on 102**C:n - 
110°C:n alueella. 

30 

25. Jonkin patenttivaatimuksista 12 - 24 mukainen laite, 
tunnettu siita, etta hoyrynsyottolaitteen (7) etaisyys 
telanipista (4) on muutettavissa . 

3 5 26. Jonkin patenttivaatimuksista 12-25 mukainen laite, 
tunnettu siita, etta materiaalirainan (5) kummallekin 
puolelle telanipin (4) eteen on sijoitettu hoyrynsyotto- 
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laite (7, 7' ). 
Patrentkrav : 

5 1. Forfarande for hojning av glans och/eller ytjamnhet: 

hos en materialbana, i synnerhet en pappersbana, vid vil- 
ket: en med hjalp av dnga befuktrad materialbana fors genom 
ett valsnyp i vilket det: paverkas av trryck, kannetecknat: 
darav^ at:t; angan kondenseras p^ mater ialbanan och mate- 
10 rialbanan fors genom valsnypet innan den av angpaforingen 
uppkomna fuktighetshojningen av ytan har sjunkit under 
ett i fSrvag bestramt: varde och innan t:emperat:urh5jningen 
har hunnil; utjamnas i materiarbanans tvSrsnitl:. 

15 2. F5rfarande enligt pa-tentkravet 1, kannetecknai: dSrav, 
at-t det: i forvSg best^mda vSrdet: ligger inom omradet: 12% 
- 25%, i synnerhet inom omradet 16% - 25%. 

3. Forfarande enligt patentkravet 2, kannetecknat darav, 
20 att materialbanan infors i valsnypet innan temperaturen i 

den mittersta tredjedelen av banans tjocklek har natt 1/e 
av banans yttemperatur • 

4. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1-3, kanne- 
25 tecknat darav, att angan halls fri fran vattendroppar 

tills den traffar materialbanan. 

5. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1-4, kanne- 
tecknat darav, att angan till att b5rja med fordelas i 

30 ett fordelarrum pa en i materialbanans lopriktning en 

bestamd utstrackning uppvisande utloppsyta och Sngan ef- 
ter det med hog hastighet f€3rs i ett i forvSg bestamt 
omrade i riktning mot materialbanan- 

35 6. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1-5, kanne- 
tecknat darav, att glansen och/eller ytjSmnheten och/el- 
ler motsvarande parametrar hos materialbanan mats efter 
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valsnypet: och att dngavgivningen installs i beroende av 
en skillnad mellan det uppmal:t;a arvardet och ett: pa for- 
hand f aststailt bdrvarde, 

5 7, FOrfarande enligt: nSgot: av patentkraven 1-6, kanne-* 

-tecknad darav, atl: angpaverkan sker 1 bantvarrik-tningen i 
flera zoner, varvid Sngavgivningen i varje zon skill: 
ins-tailbar. 

10 8, Forfarande enligt: nagot: av patentkraven 1-7, kanne- 

■tecknad dSrav, att: t:illfQrseln av angan inskranks vSsent:- 
ligen till en mangd per tid, som kan kondensera pa mate- 
rialbanan. 

15 9. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1-8, kanne- 

tecknad darav, att f5r f ininstallning av glans och/eller 
ytjamnhet installs dessutom temperaturen hos ittminstone 
en av de valsar som bildar valsnypet. 

20 10. Forfarande enligt patentkravet 9, kannetecknat darav, 
att valsens yta uppvarms. 

11. Forfarande enligt nagot av patentkraven 6-9, kSnne- 
tecknat dSrav, att temperaturinstailningen sker i en reg- 

25 lerkrets, som Sr underordnad en reglerkrets, som styr 
dngavgivningen . 

12. Anordning for hojning av glans och/eller ytjamnhet 
hos en materialbana med ett valspar bildande ett valsnyp 

30 (4) och en i banans lopriktning framfor valsspalten an- 
ordnad angavgivningsanordning, kannetecknad darav, att 
Sngavgivningsanordningen (7) uppvisar en angblaskammare 

( 13 ) , som ar f ullstandigt omgiven av en f ri kammarvagg 

(14) med ett antal dngutloppsoppningar (20) och ytterli- 
35 gare kammarvaggar (15-19), och en angventil (21) for ins- 

lapp av dnga i angblaskammaren ( 13 ) , varvid atminstone en 
av Singblaskammarens ( 13 ) v^ggar ( 14, 15 , 17 ) , i synnerhet 
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den fria kammarvSggen (14), ar uppvSrmd, och Sngavgiv- 
nlngsanordningen ar placerad sa nara valsnypet ( 4 ) , at:t: 
den genom angp&f oringen betingade 'tempera'tur-- och fukt- 
hojningen av materialbanan inte annu ar utjamnad i banans 
5 t:jockleksrikt:ning da mat:erialbanan genomloper valsnypet:* 

13. Anordning enligt: patentkravet: 12, kannet:ecknad darav, 
att: den fria kammarvaggen (14) och materialbanan (5) in- 
nesluter ett: angningsrum ( 29 ) , vilket i sidled i stor ut- 

10 strackning ar inneslutet: av angavgivningsanordningens (7) 
kammardelar ( 25-28 ) - 

14. Anordning enligt patentkravet 12 eller 13, kSnne-teck- 
nad darav, att for uppvarmningen Sr anordnad en med anga 

15 driven uppv^rmningsanordning (22,31,32), varvid dngventi- 
len ( 21 ) och uppvSrmningsanordningen Sr f 5rbundna med 
sarama angtillf orselanslutning ( 33 ) . 

15. Anordning enligt patentkravet 14, kannetecknad darav, 
20 att uppvarmningsanordningen (22,31,32) och ^ngventilen 

(21) Sr anordnade i serie. 

16. Anordning enligt patentkravet 15, kannetecknad darav, 
att uppvarmningsanordningen (22,31,32) omf attar ett ang- 

25 torkningsavsnitt ( 32 ) . 

17. Anordning enligt nagot av patentkraven 12-16, kanne- 
tecknad d^rav, att en valsen (2) n^rliggande framre vagg 
(39) av angavgivningsanordningen (7) lutar i forhallande 

30 till den fria kammarvaggen (14). 

18. Anordning enligt patentkravet 17, kannetecknad darav, 
att lutningsvinkeln uppgctr till mellan 35° och 55°. 

35 19. Anordning enligt nagot av patentkraven 12-18, kanne- 
tecknad darav, att angblaskammaren ( 13 ) ar tvSrs mot ma- 
terialbanans (5) lopriktning (9) uppdelad i zoner (fig. 3 
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och 4), vilka uppvisar skill: fran varandra styrbara dng- 
ventiler (21)- 

20. Anordning enligt: patrenkravet 19, kannetiecknad darav, 
5 ati-t 1 materialbanans (5) lopriktning efirer valsnypet: (4) 

ar anordnad en glans- resp. ytjamnhetsmatanordning (10), 
som ar forbunden med en regleranordning (11), som a sin 
sida styr ^ngven-tilerna (21) i beroende av glans- resp. 
yt J amnhetsborvarden . 

10 

21. Anordning enligt: nagot av pa-bentkraven 12-20, kSxine- 
-tecknad d^rav, afb angventilerna ( 21 ) Sr f 5rsedda med ut- 
loppsGppningar ( 23 ) , som Sr anordnade i en sSdan vinkel 
mot den fria karaarvSggen (14), att dngstrSlarna (24) inte 

15 ar rik-bade direkt mol: den fria kammarvSggen (14). 

22. Anordning enligt patentkravet: 21, kannetecknad da.rav, 
att de ur angventilerna (21) utstrommande angstralarna 
(24) ar riktade mot en kammarvSgg (15-19) i en frSn 90° 

20 awikande vinkel . 

23. Anordning enligt nagot av patentkraven 13-22, kanne- 
tecknad darav, att pa den fria kammarvaggen (14) mellan 
de i angningsrummet ( 29 ) belagna angutloppsoppningarna 

25 (20) ar anbringade U-formiga profiler (30), vilkas opp- 
ningar ar tackta av den fria kammarvaggen ( 14 ) och vilka 
bildar kanaler (31) som en del av uppvarmningsanordning- 
en. 

30 24. Anordning enligt nagot av patentkraven 12-23, kanne- 
tecknad darav, att angan bar en temper a tur inom omradet 
102°C - 110°C. 

25. Anordning enligt ndgot av patentkraven 12-24, kanne- 
35 tecknad dSrav, att Sngavgivningsanordningens (7) avstand 
fran valsnypet (4) ar f 5rSnderbart . 
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26, Anordning enligt: nagot av patentkraven 12-25, karme- 
-fcecknad darav, att en angavgivningsanordning (7,7') ar 
anbringad pa omse sidor av materialbanan ( 5 ) f ramf or 
valsnypet ( 4 
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